
DÉFINITION

L’usine intelligente, souvent considérée comme le socle de la révolution 
industrielle digitale, exploite les dernières technologies comme l’IoT 
(Internet des objets), l’analyse big data, l’intelligence artificielle et 
la robotique avancée pour gagner en productivité, en efficacité et en 
flexibilité. 

Au fil du temps, l’augmentation des opportunités créée par le nombre 
croissant d’entreprises implémentant des programmes de machines in-
telligentes plus complexes devrait être contrebalancée par une réduc-
tion des coûts d’adoption, car chaque adoption ultérieure de la même 
solution de machine intelligente sera moins chère et plus rapide.

L’automatisation gagne du terrain, grâce à l’accélération du dévelop-
pement de solutions de machine learning par les industriels. L’intel-
ligence artificielle (IA) dote désormais les machines d’une capacité 
à apprendre par elles-mêmes. C’est en particulier le cas des circuits 
neuronaux convolutifs multicouches, inspirés du fonctionnement de nos 
propres cerveaux. 

Impacts de la solution 
sur les enjeux de la 
filière bois

MACHINES INTELLIGENTES ET COMPOSANTS
INTELLIGENTS

MATURITÉ DE LA FILIÈRE PALETTE BOIS VIS-À-VIS DE LA SOLUTION > FAIBLE
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APPORTS

Sur le plan économique 

Grâce aux gains de productivité et l’améliora-
tion de la flexibilité et de l’efficacité, les usines 
intelligentes pourront réduire sensiblement 
leurs coûts opérationnels : 

• Moderniser son parc de production afin 
d’améliorer la traçabilité pour l’élaboration de 
ses produits ;
• Pouvoir utiliser les informations relatives aux 
ordres de fabrication des opérateurs pour les 
intégrer directement aux machines de produc-
tion ;
• Collecter des données issues des processus 
de fabrication ;

• Rationaliser les dépenses logistiques et 
matérielles et optimiser l’efficacité de l’équipe-
ment et la qualité de la production.

Sur le plan technologique 

Le calcul cognitif, l’IA, l’automatisation intelli-
gente, l’apprentissage automatique et l’ap-
prentissage en profondeur sont tous considé-
rés comme des « machines intelligentes ». 
 
Capacité à apprendre en continu, plus vite 
que l’homme et sur des quantités de données 
massives, pour mieux les valoriser.

LIENS UTILES

https://ifm40.fr/machines-intelligentes/ 

https://www.robobox.fr/blog/quel-rapport-y-a-t-il-entre-robot-et-intelligence-artificielle/

Type de levier : Technologies de production avancées

IMPORTANT MODÉRÉMODÉRÉ FAIBLEFAIBLE
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POINTS ESSENTIELS

De nouveaux métiers devraient émerger, 
notamment dans le domaine du consulting, de 
l’intégration système, la conception straté-
gique, la formation, le déploiement et l’inté-
gration. L’avènement des usines intelligentes 
transformera le marché mondial du travail. Le 
nombre de postes peu qualifiés a été déjà été 
réduit à l’issue des premières vagues d’auto-
matisation, et acquérir de nouvelles compé-
tences est devenu un impératif. 

Les industries de la filière doivent donc faire 
évoluer leurs compétences aux regard des 
nouvelles technologies qu’elles vont désormais 
utiliser.
 
 
 
 
 
 

Et la filière palettes en bois ?

Ces outils sont fortement liés avec la fiche 
32: automatique, transitique et robotique de 
process.


