
DÉFINITION

L’avènement de l’Internet des objets et du big data permet aujourd’hui 
d’obtenir en temps réel les informations relatives au comportement 
des produits, ainsi que celles liées à leur utilisation. Cette approche 
consiste à collecter et à analyser les données d’un équipement afin 
d’optimiser la maintenance de celui-ci (reconfiguration dynamique des 
calendriers de visites ou de remplacement d’organes). 

La maintenance prédictive va plus loin que la maintenance curative, 
qui consiste à réparer une fois la panne survenue, ou que la préventive, 
qui consiste à planifier des interventions de maintenance d’après des 
statistiques d’évènements.

Impacts de la solution 
sur les enjeux de la 
filière bois

OPTIMISATION DE LA MAINTENANCE,
MAINTENANCE PRÉDICTIVE

MATURITÉ DE LA FILIÈRE PALETTE BOIS VIS-À-VIS DE LA SOLUTION > FAIBLE
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APPORTS

Sur le plan économique 

Grâce aux gains de productivité et l’améliora-
tion de la flexibilité et de l’efficacité, les usines 
intelligentes pourront réduire sensiblement 
leurs coûts opérationnels : 

• Une priorisation des opérations de mainte-
nance facilitée grâce à l’analyse prédictive et 
aux solutions éditeurs. 
• Une réduction des frais de maintenance 
permise par une planification des interventions 
en heures creuses. 
• Une anticipation des pannes, maîtrise du 
moment de l’arrêt des machines, augmentation 
de leur durée de vie, diminution des stocks de 
pièces de rechange. 

 
• Un ROI qui se situe entre deux et trois ans 
selon les industriels interrogés. 

Sur le plan technologique 

Par l’utilisation de l’Internet des Objets et des 
dernières avancées algorithmiques en temps 
réel, permettant de connaître parfaitement les 
conditions d’utilisation des produits, la mainte-
nance, la conception et les choix de procédés 
de fabrication sont directement impactés. 

LIENS UTILES

https://www.bureauveritas.fr/besoin/optimisation-de-la-maintenance-pour-ameliorer-lexploita-

tion-et-la-performance-de-vos 

https://www.picomto.com/que-faire-pour-ameliorer-la-mise-en-place-dune-maintenance-pre-

ventive/

Type de levier : Usines et lignes / Îlots connectés, pilotés et optimisés

IMPORTANTMODÉRÉ MODÉRÉ
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QUESTIONS À SE POSER

• Il ne faut pas être trop ambitieux dès le 
départ, est-ce que notre maintenance est déjà 
d’un niveau acceptable ?

Pour passer à la maintenance prédictive, il faut 
avant tout connecter ses machines à un sys-
tème de collecte des données. Cela prend du 
temps. La difficulté tient au fait que le système 
n’est pas toujours à même de comprendre les 
langages des différentes machines.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Et la filière palettes en bois ?
 
L’utilisation intensive d’équipements de sciage, 
aujourd’hui intégrés en amont à diverses 
usines de fabrication de palettes, impacte 
directement la tenue et l’efficacité des outils 
de coupe qui sont davantage sollicités. Les 
constats effectués lors de nombreuses actions 
de formation et d’études en scierie montrent 
que trop souvent les équipements de sciage ne 
donnent pas 100 % de leur efficacité en raison 
d’une préparation d’outils de coupe insuffi-
sante ou mal adaptée, et d’une maintenance 
insuffisante dans le temps.

Une bonne exploitation des nouveaux outils/
matériels (robot, cobot, transitique...) s’ados-
sera sans doute à une maintenance de ce 
type, d’autant plus que l’évolution vers le 4.0 
induit ne gestion des usines par une maîtrise 
de sa capacité.

POINTS ESSENTIELS

Disposer des compétences et des moyens mécatroniques et informatiques nécessaires à la mise 
en place de la maintenance prédictive.
L’aboutissement d’une intégration du big data dans le but d’une maintenance prédictive se fait 
à l’issue d’une réflexion poussée et d’un processus complexe. Il s’agit de saisir les mécanismes 
survenant au moment des pannes, et ainsi d’établir une « signature » du phénomène. 
 
Pour cela, une étroite collaboration est nécessaire entre les experts du terrain et les experts de 
la donnée : 

• les data scientists, chargés de développer des algorithmes de prédiction des pannes doivent 

s’appuyer sur le savoir-faire des ingénieurs métiers et des techniciens de maintenance : un data 

scientist seul aura du mal à arriver à des résultats probants sans opérateur sur place pour l’orien-

ter dans les phases exploratoires ;

• former des coordinateurs de travaux afin qu’ils communiquent avec les data scientists. 
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